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В конце 2013 года ДСК завершает
проект комплексной модернизации
завода крупнопанельного домострое-
ния. На заводе смонтирована технологи-
ческая линия лидера на Российском
рынке по производству ЖБИ для крупно-
панельного домостроения, которая не
имеет аналогов в регионе. Рекон струкция
и модернизация завода по производству
ЖБИ с применением энергоэффективных
технологий стала инновационным про-
ектом, призванным реализовать конку-
рентные преимущества современного
индустриального домостроения в
Воронежской области.

В рамках модернизации был автома-
тизирован процесс производства, что
значительно повысило качество выпус-
каемой продукции. Внедрение новых
технологий открывает широкие возмож-
ности для разнообразных архитектур-
ных и планировочных решений, изменит
внешний вид фасадов, сократить сроки
монтажа железобетонных конструкций.

По таким характеристикам, как тепло- и
звукопроницаемость, гидроизоляция,
новые панельные дома будут соответ-
ствовать современным мировым стан-
дартам.

В июне 2012 года был подписал
контракт на поставку комплекта обору-
дования для производства современных
железобетонных изделий. А уже через
полтора года был подписан акт ввода
оборудования в эксплуатацию. «В ходе
проекта сторонами был проделан колос-
сальный объём работ», - говорит руково-
дитель проекта со стороны фирмы
Weckenmann Вадим Грюнвальд. 

В августе 2012 года началась мас-
штабная реконструкция. В третьем тех-
нологическом пролёте ранее находи-
лась линия по производству плит пере-
крытия цоколя и кровли с 2-х ярусными
щелевыми пропарочными камерами, а
после реконструкции в нём разместили
кассетные установки. В четвёртом техно-
логическом пролёте располагались

сразу два цеха: арматурный и сантехни-
ческих заготовок, позже здесь установи-
ли линию циркуляции паллет. В январе
2013 года в обоих цехах велись в основ-
ном земляные работы, монтировались
фундаменты под оборудование. Нужно
отметить высокий профессионализм
ответственных со стороны ДСК в лице
Валерия Вячеславовича Дмитриева,
заместителя генерального директора по
производству и руководителя проекта
Игоря Федоровича Тоньшева. Благодаря
совместной работе двух сторон все
вопросы решались оперативно, а лич-
ный подход реализации проекта соеди-
нил всех в одно целое, в одну команду.
«Просто мы делали одно дело и у нас
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Расположенный на юге России в городе Воронеж завод КПД-3 ОАО «Домостроительный комбинат» запустил новую цирку-
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была одна общая цель, которую мы
успешно реализовали», - говорит Вадим
Грюнвальд. В I квартале 2013 года нача-
лись поставки оборудования Wecken -
mann из Германии. Первым на завод
было доставлено оборудование для
реконструкции БСЦ и устройства адрес-
ной подачи бетона, затем кассетные
установки и оборудование линии цирку-
ляции паллет. Параллельно с первыми
поставками на завод нового оборудова-
ния, в начале марта в Воронеж прибыли
специалисты немецкой фирмы
Weckenmann. Они, совместно с рабочи-
ми завода, монтировали оборудование
и проводили инструктаж сотрудников
КПД по грамотному управлению уста-
новками.

Реконструкция завода проводилась в
несколько этапов. Это связано с тем, что
была поставлена задача , не останавли-
вая производство изделий для  суще-
ствующей серии панельных домов, смон-
тировать новое оборудование. По этап -
ный демонтаж и монтаж оборудования
БСЦ позволил выполнить эту работу, при
этом выпуск продукции не прекращался
ни на один день.

Параллельно с монтажом оборудо-
вания шли работы по проектированию
новой серии жилых домов из крупнопа-
нельных изделий. К моменту запуска
нового оборудования эти работы были
завершены и в октябре 2013 года.
начался выпуск элементов для домов
новой серии.

В III квартале 2013 года в производ-
ственном корпусе  смонтировали 3 сек-
ции оборудования бетоносмесительного
цеха – для товарного и технологического
бетона, линию адресной подачи для цир-
куляции паллет, устройство обслужива-

ния паллет, линию адресной подачи для
кассетных установок, 5 кассетных уста-
новок, бетонораздатчики, камеры
сушки, устройства для обработки
поверхности, станции вибрации и взбал-
тывания, плоттер (для нанесения на пал-
лету контуров формуемого изделия),
конвейер для специальной опалубки,
роликовый транспортёр для опалубки,
тележки для поперечного перемещения
поддонов и вывозные тележки для про-
дукции.

Первый запуск нового оборудования
прошёл в мае 2013 года в два этапа.
Сначала была введена в эксплуатацию 
3 очередь бетоносмесительного цеха
для выпуска товарного бетона. Секция
товарного бетона ежедневно произво-
дит до 700 куб. м бетонной смеси. Затем
в эксплуатацию ввели 2 секцию для тех-
нологического бетона совместно со 2
линией адресной подачи. 

Линия циркуляции паллет

Циркуляционная линия осуществляет
производство наружных стеновых пане-
лей в трёхслойном исполнении. Она
состоит из компактного плоттера, двух
бетонораздатчиков, двух кранов для
работы с опалубкой, системы транспор-
тировки опалубки, станции очистки под-
донов, системной рабочей станции и
кантователя. Паллета проходит через
пост очистки к плоттеру. С помощью ком-
пьютерной программы плоттер наносит
на паллету габариты изделия, проёмы и
т.д. Преимущества такого метода оче-
видны – это ускоряет производственный
процесс и гарантирует отсутствие
погрешности измерений. Затем с помо-
щью крана на размеченную паллету
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CONSTRUCTING THE FUTURE

Вот уже почти полвека, мы раз-
рабатываем и производим опа-
лубочные системы, отдельные 
машины и комплектные линии.
Weckenmann - Ваш надежный партнер, пре-
доставляющий весь спектр услуг по линиям 
для производства ЖБИ: мы разработаем 
опалубочную систему, подходящую именно для 
Вашего производства с учетом всех особен-
ностей Ваших изделий, то есть Вы получите 
комплектное решение от одного поставщика.

Подробнее на нашем сайте: 
www.weckenmann.com/Опалубочныепрофили

ИННОВАЦИОННЫЕ 
ОПАЛУБОЧНЫЕ 
СИСТЕМЫ ОТ 
СПЕЦИАЛИСТА
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УБЕДИТЕЛЬНО.  
БЛАГОДАРЯ СОВЕРШЕНСТВУ.
«Weckenmann», как системный поставщик производственных линий для изго-
товления сборных железобетонных изделий, отвечает самым высоким требо-
ваниям и гарантирует Вам, благодаря перспективным решениям, уникальную 
возможность для опережения конкурентов. Лидирующее качество из Герма-
нии и комплексный спектр предложений обеспечивают восторг заказчиков во 
всем мире. И это как при сооружении новых линий, так и при модернизации 
существующих машин, систем управлений и комплектных систем.

Больше информации на сайте www.weckenmann.com

CONSTRUCTING THE FUTURE
Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG   |   Germany   |   Telephone +49 7427 9493 0   |   www.weckenmann.com
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устанавливается система опалубки,
после чего паллета с опалубкой переме-
щается на пост армирования, а затем на
пост бетонирования. Бетонораздатчик
заполняет опалубку бетоном быстро и
точно. Далее паллета с изделием пере-
мещается к лифту, с помощью которого
она  устанавливается в  ячейку камеры
сушки. Там изделие находится в течение
2-3-х часов, затем  перемещается на
один из постов заглаживания поверхно-
сти. Здесь находится радиоуправляемая
«затирочная машина», которая обес-
печивает более быструю и качественную
обработку поверхностей по сравнению
с традиционными методами. После
обработки верхнего слоя бетона палле-
та вновь помещается в камеру сушки.
Как только изделие набрало прочность,
его с помощью кантователя переводят в
вертикальное положение и выгружают
на телегу для вывоза на склад готовой
продукции. После окончания работы,
бадьи адресной подачи бетона промы-
ваются, и грязная вода с остатками
бетонной смеси по системе трубопрово-
дов попадает в систему вторичной пере-
работки бетонных отходов – рециклинг,
где разделяется на воду и песчано-гра-
вийную смесь. Вода в дальнейшем
используется для изготовления бетонной
смеси.

Кассетные установки

Линия кассетных установок пред-
ставляет собой стационарное производ-
ство внутренних панелей и плит пере-
крытия. Кассетные опалубки
Weckenmann имеют традиционную, но
значительно оптимизированную кон-

струкцию. Они оснащены системой
управления обогревом с контролем тем-
пературы и вибрации, а также специали-
зированным бетонораздатчиком для
экономичного и быстрого заполнения
отдельных камер и площадками для
обслуживания. Кассетное оборудование
наилучшим образом подходит для про-
изводства стеновых и других бетонных
конструкций с высоким качеством уплот-
нения бетона и безупречным внешним
видом поверхностей с обеих сторон. Это
позволяет выполнять внутреннюю отдел-
ку помещений без предварительного
оштукатуривания.

Адресная подача бетона,

бетоносмесительный узел

Технология работы адресной подачи
бетона такова: оператору бетоносмеси-
тельного цеха из производственного
пролёта поступает заявка на поставку
бетонной смеси. Оператор запускает
программу и материалы по системе лен-
точных транспортёров отправляются в
расходные бункера, затем в дозаторы
материалов. После этого материалы
смешиваются в бетоносмесителе и
через разгрузочные отверстия попада-
ют в бадью адресной подачи бетона.
Бадья с загруженной в неё бетонной
смесью по рельсовому пути перемеща-
ется к посту приёма бетона в производ-
ственном пролёте.

Все бетонораздаточные системы
Weckenmann имеют бесступенчатую
регулировку скорости, а также надеж-
ную конструкцию, позволяющую экс-
плуатировать бетонораздатчник в мно-
госменном рабочем режиме.

За счёт вложения в новое оборудо-
вание Воронежский «Домостроительный
комбинат» вновь улучшает свои позиции
на рынке, укрепляя их, что рационально
и необходимо, учитывая рост домо-
строения в этом регионе. По настоящему
дружеские отношения позволяют наде-
яться, что компании и в будущем реали-
зуют проекты вместе.

Фирма Weckenmann находится на
рынке более 50-ти лет и завоевала дове-
рие не только у  заказчиков по всему
миру, благодаря чему вышла в лидеры
на мировом рынке по проектированию и
производству оборудования для изготов-
ления ЖБИ,  и стала партнёром других
изготовителей оборудования для про-
изводства бетоносмесительных цехов,
арматурных цехов и пустотных перекры-
тий. Таким образом, фирма Wecken -
mann является генеральным поставщи-
ком оборудования для изготовления
железобетонных изделий в комплексе,
что облегчает в разы объем работы для
заказчиков при реализации масштабных
проектов.

ДАЛЬНЕЙШАЯ ИНФОРМАЦИЯ  

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG
Birkenstraße 1, 72358 Dormettingen, Germany
T +49 7427 94930, F +49 7427 949329
info@weckenmann.de, www.weckenmann.com

Жилые кварталы от Воронежского ДСК




